Technovit® LC Xpress

Gebrauchsinformation Technovit LC Xpress

Produktbeschreibung

Lichthartender Kunststoff zum Erstellen von Probenblécken zur Materialprifung. Zur
Einbettung von Werkstoffproben aller Art, die anschliefend geschliffen und/oder poliert
werden mussen. Technovit LC Xpress arbeitet in Kombination mit dem Lichthartegerat
Technotray POWER oder Technotray POWER LED. Das Produkt ist eine chemische
Formulierung. Zur sicheren Verwendung des Technovit LC Xpress sind die Hinweise auf
der Verpackung und/oder des Sicherheitsdatenblattes zu beachten. Anwendung im Labor,
durch geschultes Fachpersonal.

Eigenschaften

Technovit LC Xpress Flissigkeit ist lichthartend und wird mit ungefahrlichem, sichtbarem
Blaulicht im Kulzer Polymerisationsgerat Technotray POWER oder Technotray POWER
LED ausgehartet. Durch die 1-Komponenten-Rezeptur entféllt ein Anmischvorgang und
somit ein Materialverlust. Da Technovit LC Xpress nicht ausgast, kann auf einen Abzug
verzichtet werden. Technovit LC Xpress erzeugt orange-transparente, blasenfreie Pro-
benkdrper und lasst sich optimal mechanisch bearbeiten.

Vorbereitung der Einbettung

Lichtgerat an Stromnetz anschlieRen und einschalten. Einbettformen vorbereiten. Die
mit Technovit LC Xpress einzubettenden Proben miissen sauber und fettfrei sein um
Reaktionen mit dem Einbettkunststoff auszuschlieBen und eine optimale Einbettung

zu gewabhrleisten. Durch die lange Topfzeit des Technovit LC Xpress ist ein exaktes
Positionieren der Probe mdglich, da die Polymerisation erst startet, wenn das Material
mit den entsprechenden Lichtquellen bestrahlt wird. Die Probe auf dem Boden einer der
Proben grofe entsprechenden Kulzer Einbettform positionieren und ggfs. mit Technovit
LC Fix befestigen. Zylinder der Einbettform auf den Boden setzen. Die Form bis ca. 3
mm unter den Rand mit Technovit LC Xpress auffillen. Probe muss vollstandig mit dem
Einbettkunststoff abgedeckt sein. Um Lufteinschlisse unter der Probe zu vermeiden
einen Spiegel Technovit LC Xpress in der PE- oder Silikonform ca. 3 mm hoch aufgieRen.
Probe in den FlUssigkeitsspiegel einsetzen und leicht hin- und herbewegen. Probe mittig
platzieren und Form vollstandig aufgieRen.

Einbetten mit Infiltration

Bei porésen Proben oder schwierigen geometrischen Formen der Probe kann es von
Vorteil sein, die vorbereiteten Proben in einem Vakuum-Impragnier-Gerat blasenfrei zu
evakuieren damit mdgliche Lufteinschliisse komplett entweichen kénnen. Zum vaku-
umunterstiitzten Infiltrieren ausschlieBlich den relevanten Probenbereich mit Technovit
LC Xpress aufgieRen. AnschlieRend die Einbettform samt Probe im Vacuum-Set platzie-
ren und infiltrieren. Nach abgeschlossener Infiltration die Einbettform bis ca. 3 mm unter
den Rand mit Technovit LC Xpress auffilllen.

Polymerisation

Die mit Technovit LC Xpress befiillten Einbettformen in das entsprechende Lichtgerat
einsetzen und Gerat starten.

Arbeiten mit Technotray POWER

Austausch der beiden mittleren Blaulichtrdhren (oben und unten) durch LED Stripes (Art.-
Nr. 66093673 ,LED-Leiste flir Technotray POWER®). Geréat einschalten und Schublade
offnen. Vorbereitete Formen auf die Glasplatte der Schublade stellen. Zeiteinstellung auf
,5 min“ einstellen und Schublade schlieRen, der Polymerisationsvorgang startet. Nach
Ablauf des Zeitprogramms Schublade 6ffnen und fertige Proben entnehmen.

Arbeiten mit Technotray POWER LED

Dieses, auf Technovit LC Xpress abgestimmte Gerat, ist nach Mdglichkeit einzusetzen.
Gerat einschalten und Schublade 6ffnen. Vorbereitete Formen auf die Glasplatte stellen
(Geréat fasst Proben fir die Bestlickung eines kompletten Probenhalters). Schublade
schlieBen. Programmeinstellung , Technovit LC Xpress“ am Gerat auswahlen und Po-
lymerisation starten. Nach Ablauf des 90 Sekundenprogramms Proben entnehmen.
Hinweis: Proben kénnen je nach Volumen des Materials direkt nach der Polymerisation
noch warm sein — Vorsicht beim Herausholen aus dem Gerét!

Weitere Bearbeitung
Probenbldcke aus der Einbettform ausbetten, ggfs. weiter abkiihlen lassen. GemaR dem
Praparationsprotokoll fir die entsprechenden Werkstoffe weiterverarbeiten.

Liefereinheiten

Technovit LC Xpress — 1000 ml Flussigkeit, bruchsichere Flasche
Technovit LC Fix — 1 x 4 g Fixierpaste

Lichtharte-Gerate Technotray Power/Technotray POWER LED

Transparente KULZER Einbettformen (PE oder Silikon)

Gefahrenhinweise/Sicherheitsratschlage

Bitte beachten Sie die Hinweise auf den Produktverpackungen und Sicherheits-
datenblattern. www.kulzer-technik.de

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt
nach bestem Wissen, gilt jedoch nur als unverbindlicher Hinweis, auch in Bezug auf
etwaige Schutzrechte Dritter, und befreit Sie nicht von der eigenen Priifung der von uns
gelieferten Produkte auf ihre Eignung fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen aufRerhalb unserer
Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlieRlich in Ihrem Verantwortungsbereich.
Selbstverstandlich gewahrleisten wir die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach
MaRgabe unserer Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Ist die Annahme
gerechtfertigt, dass Qualitatsmangel vorliegen, die vom Hersteller verursacht sind,
benachrichtigen Sie uns bitte unverziglich. Haltbarkeit siehe Produktverpackung. Bitte
halten Sie sich an die Temperaturen, die in den Verarbeitungsvorschriften angegeben
sind, damit der fehlerfreie Gebrauch sichergestellt ist. Nach Ablauf des Verfalldatums darf
das Material nicht mehr verwendet werden. Bei Raumtemperatur nicht tber 25 °C (77 °F)
lagern. Vor Sonnenlicht schiitzen. Trocken lagern. Entsorgung gemaf den behérdlichen
Vorschriften. Inhalt und nicht restentleerte Verpackungen nicht mit dem Hausmiill entsor-
gen oder in die Kanalisation gelangen lassen. Europaischer Abfallkatalog: 180106 Chemi-
kalien, die aus gefahrlichen Stoffen bestehen oder solche enthalten. Mit Technovit LC
Xpress kontaminierte Flachen oder Gegenstande kénnen mit Ethanol gereinigt werden.
Geschlossenen im Original-Behalter transportieren.

* Detaillierte Informationen Uber unsere Produkte finden Sie unter www.kulzer-technik.de
® = eingetragenes Warenzeichen, Kulzer GmbH, Hanau

Instructions for use Technovit LC Xpress

Product description

Light-curing resin for creating sample blocks for material testing. For embedding all types
of material samples that subsequently have to be ground and/or polished. Technovit LC
Xpress works in combination with the Technotray POWER or Technotray POWER LED
light-curing unit. The product is a chemical formulation. For the safe use of Technovit LC
Xpress, the instructions on the packaging and/or the safety datasheet must be observed.
Application in the laboratory by trained specialist personnel.

Properties

Technovit LC Xpress liquid is light-curing and is cured with non-hazardous, visible blue
light in the Kulzer Technotray POWER or Technotray POWER LED polymerisation unit.
The 1-component formulation means there is no mixing process and therefore no loss of
material. As Technovit LC Xpress does not outgas, there is no need for a fume cupboard.
Technovit LC Xpress produces orange-transparent, bubble-free specimens and can be
optimally processed mechanically.

Preparation for embedding

Connect the light unit to the power supply and switch it on. Prepare the embedding
moulds. The specimens to be embedded with Technovit LC Xpress must be clean and
free of grease to prevent reactions with the embedding resin and to ensure optimum
embedding. The long pot life of Technovit LC Xpress enables precise positioning of the
sample, as polymerisation only starts when the material is irradiated with the correspon-
ding light sources. Position the sample on the base of a Kulzer embedding mould corre-
sponding to the sample size and, if necessary, secure it with Technovit LC Fix. Place the
cylinder of the embedding mould on the base. Fill the mould up to approximately 3 mm
below the edge with Technovit LC Xpress. The specimen must be completely covered
with the embedding resin. To avoid air pockets under the sample, pour a level of Techno-
vit LC Xpress into the PE or silicone mould to a height of approx. 3 mm. Place the sample
in the liquid level and move it slightly back and forth. Place the sample in the centre and
completely fill the mould.

Embedding with infiltration

In the case of porous samples or difficult geometric shapes of the sample, it may be ad-
vantageous to evacuate the prepared samples in a vacuum impregnation device without
bubbles so that possible air inclusions can escape completely. For vacuum-assisted in-
filtration, only pour Technovit LC Xpress onto the relevant sample area. Then place the
embedding mould together with the sample in the vacuum set and infiltrate. After infiltra-
tion is complete, fill the embedding mould with Technovit LC Xpress up to approximately
3 mm below the edge.

Polymerization

Insert the embedding moulds filled with Technovit LC Xpress into the corresponding light
unit and start the device.

Working with Technotray POWER

Replace the two centre blue light tubes (top and bottom) with LED strips (item no.
66093673 “LED strip for Technotray POWER”). Switch on the device and open the draw-
er. Place the prepared moulds on the glass plate of the drawer. Set the time to “5 min”
and close the drawer, the polymerisation process starts. At the end of the time pro-
gramme, open the drawer and remove the finished samples.

Working with POWER LED

This device, which is compatible with Technovit LC Xpress, should be used wherever
possible. Switch on the device and open the drawer. Place the prepared moulds on the
glass plate (the device holds enough samples to fill a complete sample holder). Close
the drawer. Select the “Technovit LC Xpress” programme setting on the device and start
polymerisation. After the 90 second programme has elapsed, remove the samples.
Note: Depending on the volume of the material, samples may still be warm immediately
after polymerisation — take care when removing them from the device!

Further processing

Remove the specimen blocks from the embedding mould and allow to cool further if nec-
essary. Process further in accordance with the preparation protocol for the corresponding
materials.

Delivery units

Technovit LC Xpress — 1000 ml Liquid, unbreakable bottle
Technovit LC Fix — 1 x 4 g Fixing paste

Light curing devices Technotray Power/Technotray POWER LED
Transparent KULZER Embedding mould (PE or Silicone)

Danger/Safety advices

Please follow the instructions on the product packaging and safety data sheets.
www.kulzer-technik.com

Our technical application advice, whether verbal, in writing or by means of tests, is given
to the best of our knowledge, but is only non-binding information, including with regard to
any third-party property rights, and does not release you from your obligation to test the
products supplied by us for their suitability for the intended processes and purposes. We
have no means of controlling the application, use or processing of the products, which
are therefore the sole responsibility of the Buyer. It goes without saying that we guarantee
the perfect quality of our products in accordance with our General Terms and Conditions
of Sale and Delivery. If there is reason to assume that there are quality defects caused
by the manufacturer, please inform us immediately. See the product packaging for the
shelf life. Please comply with the temperatures specified in the processing instructions to
ensure that the product is used correctly. The material must not be used after the expiry
date. Do not store at a room temperature above 25 °C (77 °F). Protect from sunlight.
Store in a dry place. Dispose of in accordance with official regulations. Do not dispose

of contents and packaging that is not completely empty with household waste or into the
sewage system. European Waste Catalogue: 180106 Chemicals consisting of or contain-
ing hazardous substances. Surfaces or objects contaminated with Technovit LC Xpress
can be cleaned with ethanol. Transport closed in the original container.

* For more information please visit www.kulzer-technik.com
® = registered trademark, Kulzer GmbH, Hanau



Mode d’emploi de Technovit LC Xpress

Description du produit

Plastique photopolymérisable pour la réalisation de blocs d’échantillons pour les essais
de matériaux. Pour I'enrobage de tous types d’échantillons de matériaux qui doivent
ensuite étre rectifiés et/ou polis. Technovit LC Xpress fonctionne en combinaison avec
I'appareil de photopolymérisation Technotray POWER ou Technotray POWER LED. Le
produit est une formulation chimique. Pour une utilisation stre de Technovit LC Xpress, il
convient de suivre les instructions figurant sur 'emballage et/ou sur la fiche de données
de sécurité. Utilisation en laboratoire, par un personnel formé et qualifié.

Caractéristiques

Le liquide Technovit LC Xpress est photopolymérisable et est durci avec une lumiére
bleue visible et inoffensive dans I'appareil de polymérisation Kulzer Technotray POWER
ou Technotray POWER LED. Grace a sa formulation monocomposante, il n’y a pas de
mélange et donc pas de perte de matériau. Comme Technovit LC Xpress ne dégage pas
de gaz, il n’est pas nécessaire d'utiliser une sorbonne. Technovit LC Xpress produit des
échantillons orange transparents, sans bulles, et se laisse usiner mécaniquement de
maniére optimale.

Préparation de I’enrobage

Brancher I'appareil d’éclairage sur le réseau électrique et I'allumer. Préparer les moules
d’enrobage. Les échantillons a enrober avec Technovit LC Xpress doivent étre propres
et exempts de graisse afin d’exclure toute réaction avec la résine d’enrobage et de
garantir un enrobage optimal. La longue durée de vie en pot du Technovit LC Xpress
permet de positionner I'échantillon avec précision, car la polymérisation ne commence
que lorsque le matériau est exposé aux sources lumineuses appropriées. Positionner
I’échantillon au fond d’'un moule Kulzer correspondant a la taille de I'’échantillon et le fixer
si nécessaire avec Technovit LC Fix. Placer le cylindre du moule d’enrobage sur le fond.
Remplir le moule jusqu’a environ 3 mm du bord avec Technovit LC Xpress. L'échantillon
doit étre enti€rement recouvert de résine d’enrobage. Afin d’éviter toute inclusion d’air
sous I'échantillon, verser une couche de Technovit LC Xpress dans le moule en PE ou en
silicone sur une hauteur d’environ 3 mm. Placer I'échantillon dans la couche de liquide
et effectuer un Iéger mouvement de va-et-vient. Placer I'échantillon au centre et remplir
complétement le moule.

Incorporation avec infiltration

Dans le cas d’échantillons poreux ou de moules géométriques difficiles, il peut étre avan-
tageux de faire le vide dans les échantillons préparés dans un appareil d'imprégnation
sous vide afin que les éventuelles inclusions d’air puissent s’échapper complétement.
Pour linfiltration assistée par le vide, verser exclusivement Technovit LC Xpress dans

la zone concernée de 'échantillon. Placer ensuite le moule d’enrobage et I'échantillon
dans le kit de mise sous vide et infiltrer. Une fois l'infiltration terminée, remplir le moule
d’enrobage de Technovit LC Xpress jusqu’a environ 3 mm du bord.

Polymérisation

Insérer les moules d’enrobage remplis de Technovit LC Xpress dans I'appareil d’éclairage
correspondant et démarrer I'appareil.

Travailler avec Technotray POWER

Remplacer les deux tubes bleus centraux (en haut et en bas) par des bandes LED (art. n°
66093673 “Barre LED pour Technotray POWER”). Mettre I'appareil en marche et ouvrir le
tiroir. Placer les moules préparés sur la plaque de verre du tiroir. Régler le temps sur « 5
min » et fermer le tiroir, le processus de polymérisation démarre. Une fois le programme
de temps écoulé, ouvrir le tiroir et retirer les échantillons finis.

Travailler avec Technotray POWER LED

Cet appareil, adapté a Technovit LC Xpress, doit étre utilisé dans la mesure du possible.
Mettre I'appareil en marche et ouvrir le tiroir. Placer les moules préparés sur la plaque de
verre (I'appareil peut contenir des échantillons pour garnir un porte-échantillons complet).
Fermer le tiroir. Sélectionner le réglage du programme « Technovit LC Xpress » sur
I'appareil et démarrer la polymérisation. A la fin du programme de 90 secondes, prélever
les échantillons.

Remarque: Selon le volume du matériau, les échantillons peuvent étre encore chauds
juste apres la polymérisation - attention lorsque vous les sortez de I'appareil!

Poursuite du traitement

Démouler les blocs d’échantillons du moule d’enrobage, les laisser refroidir davantage si
nécessaire. Poursuivre le traitement conformément au protocole de préparation pour les
matériaux correspondants.

Unités de livraison

Technovit LC Xpress — 1000 ml de liquide, flacon incassable
Technovit LC Fix — 1 x 4 g pate de fixation

Appareils de photopolymérisation Technotray Power/Technotray POWER LED
Moules d’enrobage transparents KULZER (PE ou silicone)

Avertissements sur les dangers/Conseils de sécurité

Veuillez suivre les instructions figurant sur les emballages des produits et les
fiches de données de sécurité. www.kulzer-technik.com

Nos conseils techniques d’application, qu’ils soient donnés verbalement, par écrit ou par
le biais d’essais, sont fournis en toute bonne foi, mais sont considérés uniquement com-
me des indications sans engagement, y compris en ce qui concerne d’éventuels droits de
propriété intellectuelle de tiers, et ne vous dispensent pas de vérifier vous-méme si les
produits que nous livrons sont adaptés aux procédés et aux objectifs prévus. L'applica-
tion, l'utilisation et la transformation des produits se font en dehors de nos possibilités

de contréle et relévent donc exclusivement de votre responsabilité. Il va de soi que nous
garantissons la qualité irréprochable de nos produits conformément a nos conditions
générales de vente et de livraison. Si, a juste titre, on peut supposer qu'’il existe des dé-
fauts de qualité imputables au fabricant, veuillez nous en informer immédiatement. Pour
la durée de conservation, voir 'emballage du produit. Veuillez respecter les températures
indiquées dans les instructions de traitement afin de garantir une utilisation sans défaut.
Ne pas utiliser le matériau aprés la date de péremption. Ne pas stocker a température
ambiante a plus de 25 °C (77 °F). Protéger de la lumiére du soleil. Conserver dans un
endroit sec. Eliminer conformément aux dispositions réglementaires. Ne pas jeter le con-
tenu et les emballages non vides avec les ordures ménageres ou dans les canalisations.
Catalogue européen des déchets : 180106 Produits chimiques composés de substances
dangereuses ou en contenant. Les surfaces ou objets contaminés par Technovit LC
Xpress peuvent étre nettoyés a I'éthanol. Transporter le produit fermé dans son récipient
d’origine.

* Vous trouverez des informations détaillées sur nos produits sur www.kulzer-technik.com
® = marque déposée, Kulzer GmbH, Hanau

(C2) Navod k pouziti Technovit LC Xpress

Popis produktu

Plast vytvrzovany svétlem pro vytvareni blokl vzorkd pro testovani material. Pro viozeni
v8ech typu vzorku latek, které je tfeba nasledné brousit a/nebo lestit. Technovit LC
Xpress pracuje v kombinaci se svételnym vytvrzovacim zafizenim Technotray POWER
nebo Technotray POWER LED. Produkt je chemicky pfipravek. Pro bezpe¢né pouziti
Technovit LC Xpress dodrzujte pokyny uvedené na obalu a/nebo v bezpe¢nostnim listu.
Pouziti v laboratofi $kolenymi odborniky.

Vlastnosti

Kapalina Technovit LC Xpress je vytvrzovana svétlem a vytvrzuje se nezavadnym vidi-
telnym modrym svétlem v polymeraéni jednotce Kulzer Technotray POWER nebo Tech-
notray POWER LED. Diky jednoslozkovému sloZeni nedochazi k michani, a tedy ani
ke ztratdm materidlu. Jelikoz Technovit LC Xpress nevypousti zadny plyn, neni potfeba
odsavaci zafizeni. Technovit LC Xpress vytvafi oranzové prihledné vzorky bez bublin a
Ize jej optimalné mechanicky zpracovat.

Priprava vlozeni

Pripojte osvétlovaci zafizeni k elektrické siti a zapnéte jej. Pfipravte formy na vlozeni.
Vzorky, které maji byt viozeny pomoci Technovit LC Xpress, musi byt Cisté a zbavené
mastnot, aby nedoslo k reakci s vkladaci hmotou a aby bylo zajiSténo optimalni vioZeni.
Dlouha doba zpracovatelnosti pfipravku Technovit LC Xpress umozriuje pfesné umisténi
vzorku, jelikoZ polymerace zacina az po ozareni materialu odpovidajicimi svételnymi
zdroji. Umistéte vzorek na zékladnu odpovidajici velikosti vzorku vkladaci formy Kulzer a
v pfipadé potfeby jej zafixujte Technovit LC Fix. Umistéte valec vkladaci formy na zaklad-
nu. Formu vyplrite pfipravkem Technovit LC Xpress az do hloubky pfiblizné 3 mm pod
okraj. Vzorek musi byt zcela zakryty vkladaci hmotou. Pro zabranéni vzniku vzduchovych
kapes pod vzorkem, nalijte do PE nebo silikonové formy hladinu pfipravku Technovit LC
Xpress do vysky pfiblizné 3 mm. VloZte vzorek do hladiny kapaliny a jemné s nim pohy-
bujte dopfedu a dozadu. Umistéte vzorek do stfedu formy a zcela ji vyplrite.

Vlozeni s infiltraci

V pfipadé poréznich vzorkl nebo slozitych geometrickych tvar(i vzorku maze byt vyhodné
pfipravené vzorky zbavit bublin ve vakuovém impregnacnim zafizeni, aby pfipadné
vzduchové kapsy mohly byt zcela odstranény. Pfi vakuové asistované infiltraci napustte
pouze pfislusnou oblast vzorku pfipravkem Technovit LC Xpress. Poté viozte vkladaci
formu a vzorek do vakuové sady a infiltrujte. Po dokonéeni infiltrace vyplrite vkladaci
formu ptipravkem Technovit LC Xpress az do Urovné pfiblizné 3 mm pod okraj.

Polymerizace

Vlozte vkladaci formy naplnéné pfipravkem Technovit LC Xpress do pfislusného svétel-
ného zafizeni a zafizeni spustte.

Prace s Technotray POWER

Vymérite dvé stfedové modré svételné trubice (horni a dolni) za LED pasky (polozka ¢&.
66093673 ,LED pasek pro Technotray POWER"). Zapnéte zafizeni a oteviete zasuvku.
Pripravené formy polozte na sklenénou desku zasuvky. Nastavte ¢as na ,5 min“ a zavfete
zasuvku, proces polymerace se spusti. Po uplynuti ¢asového programu otevrete zasuvku
a vyjméte hotové vzorky.

Prace s Technotray POWER LED

Toto zatizeni, které je sladéno s Technovit LC Xpress, by se mélo pouzivat tam, kde je to
mozné. Zapnéte zafizeni a oteviete zasuvku. Umistéte pfipravené formy na sklenénou
desku (zafizeni pojme vzorky pro naplnéni kompletniho drzaku vzorku). Zavrete zasuvku.
Na zafizeni zvolte nastaveni programu , Technovit LC Xpress® a spustte polymeraci. Po
uplynuti 90 sekundového programu vyjméte vzorky.

Poznamka: V zavislosti na objemu materialu mohou byt vzorky bezprostfedné po poly-
meraci jesté teplé — pfi jejich vyjmuti ze zafizeni budte opatrni!

DalSi zpracovani
Vyjméte bloky vzorku z formy a v pfipadé potieby je nechte dale vychladnout. Zpracuijte
podle protokolu o pfipravé pfislusnych latek.

Delivery units

Technovit LC Xpress — 1000 ml tekutiny, nerozbitna lahev
Technovit LC Fix — 1 x4 g Fixa¢ni pasta

Zafizeni pro vytvrzeni svétlem Technotray Power/Technotray POWER LED
Prahledné vkladaci formy KULZER (PE nebo silikon)

Varovani pifed nebezpecim / bezpeénostni pokyny

Dodrzujte pokyny uvedené na obalu vyrobku a v bezpecnostnich listech.
www.kulzer-technik.com

Nase technické rady k pouziti, at uz ustni, pisemné nebo prostfednictvim testu, jsou
poskytovany podle naseho nejlepsiho védomi, ale jedna se pouze o nezavazné infor-
mace, véetné informaci o vlastnickych pravech tretich stran, a nezbavuji vas povinnosti
testovat nami dodané vyrobky z hlediska jejich vhodnosti pro zamyslené procesy a tUcely.
Aplikace, pouZiti a zpracovani produktli jsou mimo nasi kontrolu, a proto za né nesete
vyhradni odpovédnost. Je samoziejmé, Ze zaruujeme perfektni kvalitu nasich vyrobkd v
souladu s nasimi VSeobecnymi prodejnimi a dodacimi podminkami. Pokud je opravnéna
domnénka, Ze se jedna o zavady kvality zplisobené vyrobcem, neprodlené nas infor-
mujte. Doba spotfeby viz obal vyrobku. Pro spravné pouziti dodrzujte teploty uvedené

v navodu ke zpracovani. Po uplynuti doby spotfeby se material jiz nesmi pouzivat.
Neskladuijte pfi pokojové teploté nad 25 °C. Chrarite pred slune¢nim zarenim. Skladujte
v suchu. Likvidace v souladu s ufednimi pfedpisy. Nevyhazujte obsah a ne zcela prazdné
obaly do komunalniho odpadu nebo kanalizace. Evropsky katalog odpadu: 180106
Chemikalie sestavajici z nebezpecénych latek nebo je obsahujici. Povrchy nebo predméty
znecisténé pripravkem Technovit LC Xpress Ize Cistit etanolem. Pfepravujte uzaviené v
puvodnim obalu.

* Podrobné informace o nasich produktech najdete na adrese www.kulzer-technik.com.
® = registrovana ochranna znamka, Kulzer GmbH, Hanau



Instrukcja uzycia Technovit LC Xpress

Opis produktu

Swiattoutwardzalne tworzywo sztuczne do tworzenia blokéw prébek do badan mate-
riatdw. Do osadzania wszelkiego rodzaju probek materiatéw, ktore nastgpnie musza by¢
szlifowane i/lub polerowane. Technovit LC Xpress dziata w potaczeniu z urzagdzeniem

do utwardzania $wiattem Technotray POWER lub Technotray POWER LED. Produkt jest
preparatem chemicznym. W celu bezpiecznego stosowania Technovit LC Xpress nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi na opakowaniu i/lub w karcie charakterysty-
ki. Zastosowanie w laboratorium przez przeszkolonych specjalistow.

Wiasciwosci

Ptyn Technovit LC Xpress jest $wiattoutwardzalny przez nieszkodliwe, widzialne,

Swiatto niebieskie w urzadzeniu polimeryzacyjnym firmy Kulzer Technotray POWER lub
Technotray POWER LED. Jednosktadnikowa formuta oznacza brak procesu miesza-
nia, a tym samym brak strat materiatu. Poniewaz Technovit LC Xpress nie wydziela
gazu, nie ma potrzeby stosowania procesu odsysania. Technovit LC Xpress wytwarza
pomaranczowo-przezroczyste probki bez pgcherzykéw powietrza i mozna go optymalnie
obrabia¢ mechanicznie

Przygotowanie osadzania

Podtaczy¢ naswietlacz do sieci elektrycznej i wigczy¢ go. Przygotowaé formy do osadza-
nia. Probki, ktére majg by¢ osadzone za pomocg Technovit LC Xpress muszg by¢ czyste
i wolne od tluszczu, aby zapobiec reakcjom z zywicg osadzajgcg i zapewni¢ optymalne
osadzenie. Dilugi czas przetwarzania i formowania Technovit LC Xpress umozliwia
precyzyjne pozycjonowanie prébki, poniewaz polimeryzacja rozpoczyna sie dopiero po
naswietleniu materiatu odpowiednimi zrodtami $wiatta. Umie$¢ prébke na podstawie
formy montazowej Kulzer odpowiadajgcej rozmiarowi prébki i w razie potrzeby przymo-
cowac jg Technovit LC Fix. Umies¢ cylinder formy do osadzania na podtozu. Wypetni¢
forme do ok. 3 mm ponizej krawedzi za pomoca Technovit LC Xpress. Prébka musi by¢
catkowicie pokryta zywicg osadzajgca. Aby unikna¢ kieszeni powietrznych pod prébka,
wla¢ Technovit LC Xpress do formy PE Iub silikonowej do poziomu ok. 3 mm. Umiesci¢
probke w cieczy i delikatnie poruszac¢ nig w przéd i w tyt. Umiescié probke na srodku i
catkowicie zala¢ forme.

Osadzanie z infiltracjq

W przypadku prébek porowatych lub o skomplikowanych ksztattach geometrycznych
korzystne moze by¢ uszykowanie przygotowanych probek bez wtracen lub pecherzykéw
powietrza przy uzyciu impregnatora prézniowego, aby zawarte tam powietrze mogto
catkowicie sie ulotni¢. W przypadku infiltracji wspomaganej préznig, nalezy tylko wypetni¢
odpowiedni obszar prébki Technovit LC Xpress. Nastgpnie umiesci¢ forme do osadzania i
prébke w zestawie prézniowym i infiltrowaé. Po przeprowadzeniu infiltracji wypetni¢ forme
do osadzania do ok. 3 mm ponizej krawedzi Technovit LC Xpress.

Polimeryzacja

Wihozy¢ wypetnione Technovit LC Xpress formy do osadzania do odpowiedniego naswiet-
lacza i uruchomi¢ go.

Praca z Technotray POWER

Wymiana dwoch $rodkowych niebieskich lamp (gérnej i dolnej) na paski LED (nr artykutu
66093673 ,Pasek LED do Technotray POWER”). Wigczy¢ urzadzenie i otworzyé szu-
flade. Umiesci¢ przygotowane formy na szklanej ptycie szuflady. Ustawi¢ czas na ,5 min”
i zamkna¢ szuflade, a rozpocznie sie proces polimeryzacji. Po zakonczeniu programu
czasowego otworzy¢ szuflade i wyjg¢ gotowe probki.

Praca z Technotray POWER POWER

Jest to urzadzenie, ktére jest dopasowane do Technovit LC Xpress i powinno by¢ uzy-
wane wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe.

Wiaczy¢ urzadzenie i otworzy¢ szuflade. Umiesci¢ przygotowane formy na szklanej ptycie
(urzadzenie przechowuije prébki do zatadowania kompletnego uchwytu prébek). Zamknaé
szuflade. Wybra¢ ustawienie programu , Technovit LC Xpress” na urzadzeniu i rozpocza¢
polimeryzacje. Pobraé prébki pod koniec programu 90-sekundowego.

Wskazoéwka: W zaleznosci od objeto$ci materiatu, probki moga byé bezposrednio po
polimeryzacji nadal ciepte - podczas wyjmowania ich z urzgdzenia nalezy zachowaé
ostroznosé!

Dalsze przetwarzanie
Wyija¢ bloki prébek z formy do osadzania i w razie potrzeby pozostawi¢ do dalszego styg-
nigcia. Przetwarza¢ zgodnie z protokotem przygotowania odpowiednich materiatéw.

Jednostki dostawy

Technovit LC Xpress — 1000 ml w ptynie w niettukgcej sie butelce
Technovit LC Fix — 1 x4 g Pastg mocujagca

Naswietlacze utwardzajgce Technotray Power/Technotray POWER LED
Przezroczyste formy do osadzania KULZER (PE lub silikon)

Ostrzezenia o zagrozeniach/porady dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy przestrzegac¢ instrukcji podanych na opakowaniu produktu i w kartach
charakterystyki. www.kulzer-technik.com

Nasze porady techniczne dotyczace zastosowan, ustne, pisemne lub w formie testéw do
przeprowadzenia sg udzielane zgodnie z naszg najlepszg wiedzg, ale stanowig jedynie
niewigzgce informacje, w tym w odniesieniu do wszelkich praw wtasnos$ci oséb trzecich, i
nie zwalniajg uzytkownika z obowigzku przebadania dostarczonych przez nas produktow
pod katem ich przydatnosci do zamierzonych proceséw i celéw. Zastosowanie, uzytkow-
anie i przetwarzanie produktow jest poza naszg kontrolg i dlatego odpowiedzialnos$¢ za
nie ponosi wytagcznie uzytkownik. Jest rzeczg oczywista, ze gwarantujemy doskonatg
jakos$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogolnymi Warunkami Sprzedazy i Dostaw.
Jesli istnieje uzasadnione przypuszczenie, ze wady jako$ciowe zostaty spowodowane
przez producenta, prosimy o niezwtoczne poinformowanie nas o tym. Okres trwato$ci -
patrz opakowanie produktu. Aby zapewni¢ prawidtowe uzytkowanie, nalezy przestrzega¢
temperatur okreslonych w instrukcji przetwarzania. Po uptywie daty wazno$ci, materiatu
uzywac nie wolno. Nie przechowywa¢ w temperaturze pomieszczenia powyzej 25 °C

(77 °F). Chroni¢ przed nastonecznieniem. Przechowywa¢ w suchym miejscu. Usuwanie
zgodnie z przepisami urzedowymi. Nie wyrzucaé zawartosci i niecatkowicie opréznionych
opakowan wraz z odpadami domowymi oraz nie wprowadza¢ do kanalizacji. Europejski
katalog odpadéw: 180106 Chemikalia sktadajace sie z substancji niebezpiecznych lub za-
wierajgce takie substancje. Powierzchnie lub przedmioty zanieczyszczone Technovit LC
Xpress mozna czys$ci¢ etanolem. Transportowa¢ zamknigte w oryginalnym opakowaniu.

* Szczegotowe informacje na temat naszych produktéw mozna znalez¢ na stronie www.
kulzer-technik.com.
® = zastrzezony znak towarowy, Kulzer GmbH, Hanau

D) Informazioni d'uso Technovit LC Xpress

Descrizione del prodotto

Resina fotopolimerizzante per creare blocchi di prova per il controllo dei materiali. Uti-
lizzabile con campioni di materiale di ogni tipo che in seguito devono essere levigati e/o
lucidati. Technovit LC Xpress opera in combinazione con il fotopolimerizzatore Technotray
POWER o Technotray POWER LED. Il prodotto € una formula chimica. Per I'utilizzo
sicuro di Technovit LC Xpress & necessario osservare le avvertenze sulla confezione e/o
la scheda di sicurezza. Utilizzo in laboratorio, da parte di personale specializzato.

Caratteristiche

Technovit LC Xpress & fotopolimerizzante e viene indurita con I'apparecchio fotopolim-
erizzatore Technotray POWER o Technotray POWER LED mediante luce blu innocua

e visibile. Grazie alla ricetta monocomponente, non € necessario mescolare e non si
verifica alcuna perdita di materiale. Technovit LC Xpress non rilascia gas, quindi non
occorre I'aspirazione. Technovit LC Xpress produce corpi di controllo trasparenti, di colore
arancione, privi di bolle ed € ottimale per una lavorazione meccanica.

Preparazione dell’inglobamento

Collegare I'apparecchio alla rete elettrica e accenderlo. Preparare le formelle. | campioni
da inglobare con Technovit LC Xpress devono essere puliti e privi di grassi per evitare
possibili reazioni della superficie e garantire una procedura di inglobamento perfetta. Gra-
zie al lungo tempo di impiegabilita, Technovit LC Xpress consente di posizionare la prova
con precisione. Infatti, la polimerizzazione inizia solo quando la luce viene irradiata sul
materiale. Posizionare il campione sul fondo di una delle formelle Kulzer, adeguata alla
grandezza del campione, ed eventualmente fissarlo con la Technovit LC Fix. Posizionare
il cilindro della formella sul fondo. Riempire la formella con Technovit LC Xpress fino a cir-
ca 3 mm dal bordo. Il campione deve essere completamente ricoperto con la resina. Per
evitare inclusioni d’aria nel campione, versare Technovit LC Xpress nelle formelle in PE o
silicone fino a un livello di 3 mm. Inserire il campione nel liquido e muoverlo leggermente.
Sistemare il campione in posizione centrale e riempire completamente la formella.

Inglobamento con infiltrazione

Se il materiale del campione fosse poroso o in presenza di forme geometriche complesse
puo essere opportuno servirsi di un impregnatore sottovuoto per prevenire completa-
mente le inclusioni di aria. Per l'infiltrazione sottovuoto irrorare con Technovit LC Xpress
esclusivamente la porzione rilevante di campione. In seguito, posizionare la formella con
il campione nel set di inglobamento sottovuoto Dopo l'infiltrazione, riempire la formella
con Technovit LC Xpress fino a 3 mm sotto il bordo.

Polimerizzazione

Una volta riempite, disporre le formelle nell’apparecchio fotopolimerizzatore e metterlo in
funzione.

Lavorare con Technotray POWER

Sostituzione dei due neon con luce blu (sopra e sotto) con strisce LED (art. n. 66093673
“Striscia LED per Technotray POWER®). Accendere I'apparecchio e aprire il cassetto.
Disporre le formelle preparate sulla piastra in vetro del cassetto. Impostare il timer a 5
minuti e chiudere il cassetto. Technotray POWER avvia I'operazione di polimerizzazione.
Una volta trascorso il tempo impostato, aprire il cassetto e prendere i campioni.
Lavorare con Technotray POWER LED

Il presente apparecchio, compatibile con Technovit LC, Xpress pud essere utilizzato
all'occorrenza.

Accendere I'apparecchio e aprire il cassetto. Disporre le formelle preparate sulla piastra
in vetro (& possibile riempire un portacampioni completo e sistemarlo nell’apparecchio).
Chiudere il cassetto. Selezionare sull'apparecchio I'impostazione del programma “Tech-
novit LC Xpress® e avviare la polimerizzazione. Una volta trascorsi 90 secondi, prelevare
i campioni.

Attenzione: A seconda del volume del materiale, subito dopo la polimerizzazione i
campioni potrebbero essere ancora caldi. Prestare attenzione quando si prelevano i
campioni.

Ulteriore lavorazione

Estrarre i campioni e lasciarli eventualmente raffreddare. Utilizzarli per i materiali secondo
quanto prevedono le istruzioni di preparazione.

Unita di consegna

Technovit LC Xpress — 1000 ml di liquido, flacone infrangibile
Technovit LC Fix — 1 x4 g Pasta fissante
Fotopolimerizzatore Technotray Power/Technotray POWER LED

Formelle per inglobamento trasparenti KULZER (PE o silicone)

Avvertenze/Consigli di sicurezza

Le avvertenze di sicurezza sono presenti sulle confezioni e sulle schede di sicurez-
za. www.kulzer-technik.com

Offriamo consigli, in forma scritta, verbale e tramite esperimenti, al meglio delle nostre
conoscenze, co carattere non vincolante anche in riferimento ai diritti di protezione da
parte di terzi. La consulenza tecnica da noi fornita non esonera I'acquirente dallesame
dei prodotti acquistati per verificarne I'idoneita ai procedimenti che intende effettuare e la
finalita. L'applicazione, I'utilizzo e la lavorazione dei prodotti avvengono senza possibil-
ita di controllo da parte nostra e quindi ricadono esclusivamente sotto la responsabilita
dell’acquirente. Da parte nostra garantiamo la qualita impeccabile dei nostri prodotti ai
sensi delle nostre Condizioni generali di vendita e fornitura. Nel caso sia legittimo sup-
porre un vizio qualitativo, causato dal produttore, vi invitiamo a contattarci senza indugio.
Per la scadenza fare riferimento alla confezione. Rispettare le temperature indicate nelle
istruzioni per la lavorazione. Solo in questo modo si evita la presenza di errori nell'utilizzo.
Dopo la scadenza il materiale non deve essere piu utilizzato. Conservare a una tempera-
tura ambiente non superiore a 25 °C (77 °F). Proteggere dai raggi solari. Conservare
all’asciutto. Smaltire secondo le disposizioni delle autorita locali. Non smaltire il contenuto
e le confezioni vuote nei rifiuti domestici o nella canalizzazione. Catalogo europeo dei
rifiuti: 180106 Sostanze chimiche pericolose o che contengono sostanze chimiche perico-
lose. Le superfici o gli oggetti contaminati da Technovit LC Xpress possono essere ripuliti
con etanolo. Trasportare nel contenitore originale chiuso.

* Informazioni dettagliate sui nostri prodotti sono disponibili al sito www.kulzer-technik.
com
® = marchio registrato, Kulzer GmbH, Hanau



ES Instrucciones de uso de Technovit LC Xpress

Descripcion del producto

Resina fotopolimerizable para la creacién de bloques de muestras para el ensayo de
materiales. Para el encapsulamiento de muestras de material de todo tipo que a continu-
acion deban tallarse y/o pulirse. Technovit LC Xpress se utiliza en combinacion con el
aparato de fotopolimerizacion Technotray POWER o Technotray POWER LED. El pro-
ducto es una formulacién quimica. Para el uso seguro de Technovit LC Xpress deben
tenerse en cuenta las indicaciones que figuran en el envase y/o en la ficha de datos de
seguridad. Utilizacion en el laboratorio por personal especializado cualificado.

Propiedades

El liquido Technovit LC Xpress es fotopolimerizable y se fragua mediante luz azul visible
inocua en el aparato de polimerizaciéon Technotray POWER o Technotray POWER LED
de Kulzer. Su férmula monocomponente elimina la necesidad del proceso de mezclado vy,
por consiguiente, la pérdida de material. Dado que Technovit LC Xpress no libera gases,
permite prescindir de un sistema extractor. Technovit LC Xpress crea muestras de color
naranja-transparente sin burbujas y posibilita una mecanizacién éptima.

Preparacion para el encapsulamiento

Conecte el aparato de fotopolimerizacion a la red eléctrica y enciéndalo. Prepare los
moldes de encapsulamiento. Las muestras que se encapsulen con Technovit LC Xpress
deben estar limpias y libres de grasa, para evitar reacciones con la resina y garantizar
un encapsulamiento proceso 6ptimo. El largo tiempo de procesamiento de Technovit LC
Xpress posibilita un posicionamiento exacto de la muestra, dado que la polimerizacion
no se inicia hasta que se irradia el material con las fuentes de luz pertinentes. Posicione
la muestra sobre la base de un molde de encapsulamiento Kulzer del tamafio correspon-
diente a la muestra y, si es preciso, fijela con la Technovit LC Fix. Coloque el cilindro del
molde de encapsulamiento sobre la base. Rellene el molde con Technovit LC Xpress
hasta aprox. 3 mm por debajo del borde. La muestra debe quedar completamente cubi-
erta por la resina de encapsulamiento. Para evitar inclusiones de aire bajo la muestra,
vierta Technovit LC Xpress en el molde de PE o de silicona hasta obtener un nivel de
unos 3 mm de altura. Introduzca la muestra en el nivel de liquido y muévala ligeramente
de un lado a otro. Sitlie la muestra en el centro y rellene el modelo por completo.

Encapsulamiento con infiltracion

En caso de muestras porosas o formas geométricas dificiles de la muestra, puede ser
aconsejable tratar en un equipo de impregnacion al vacio las muestras preparadas, para
que puedan evacuarse por completo las posibles inclusiones de aire. Para la infiltracion
asistida por vacio, rellene con Technovit LC Xpress exclusivamente la zona de la muestra
relevante. A continuacion, introduzca el molde de encapsulamiento junto con la muestra
en el equipo de vacio e infiltrela. Una vez finalizada la infiltracion, rellene el molde de
encapsulamiento con Technovit LC Xpress hasta aprox. 3 mm por debajo del borde.

Polimerizacion

Introduzca los moldes de encapsulamiento rellenados con Technovit LC Xpress en el
aparato de polimerizacion correspondiente y ponga el aparato en funcionamiento.
Método de trabajo con Technotray POWER

Sustitucion de los dos tubos de luz azul centrales (superior e inferior) por franjas LED
(n.° art. 66093673 «Franja de LED para Technotray POWER»). Encienda el aparato y
abra el cajon. Cologue los moldes preparados sobre la placa de vidrio del cajon. Ajuste
el temporizador a «5 min» y cierre el cajon: se iniciara el proceso de polimerizacion. Una
vez transcurrido el programa de tiempo, abra el cajon y retire las muestras terminadas.
Método de trabajo con Technotray POWER LED

A ser posible, debe utilizarse este aparato, ya que estd armonizado con Technovit LC
Xpress. Encienda el aparato y abra el cajon. Coloque los moldes preparados sobre la
placa de vidrio (el aparato admite muestras para la carga de un soporte de muestras
completo). Cierre el cajon. Seleccione en el aparato el ajuste de programa «Technovit LC
Xpress» e inicie la polimerizacion. Retire las muestras una vez transcurrido el programa
de 90 segundos.

Nota: Dependiendo del volumen del material, es posible que las muestras sigan estando
calientes inmediatamente después de la polimerizacién: jprecaucion al extraerlas del
aparato!

Procesamiento posterior

Desencapsule los bloques de muestras del molde de encapsulamiento y, si es preciso,
deje que se sigan enfriando. Continte el procesamiento conforme al protocolo de prepa-
racion para los materiales en cuestion.

Unidades de suministro

Technovit LC Xpress — 1000 ml liquido, botella irrompible
Technovit LC Fix — 1 x 4 g Pasta de fijacion

Aparatos de fotopolimerizacion Technotray Power/Technotray POWER LED
Moldes de encapsulamiento transparentes KULZER (PE o silicona)

Advertencias sobre peligros/Consejos de seguridad

Tenga en cuenta las indicaciones que figuran en los envases de los productos y en
las fichas de datos de seguridad. www.kulzer-technik.com

Nuestro asesoramiento técnico sobre la aplicacién —ya sea de manera verbal, por
escrito o a través de ensayos— se presta segun nuestro leal saber y entender, pero debe
considerarse Unicamente como informacién no vinculante, también por lo que respecta

a posibles derechos de proteccion de terceros, y no le exime de realizar sus propias
pruebas de los productos que le suministremos para determinar su idoneidad para los
procedimientos y fines previstos. La aplicacion, el uso y el procesamiento de los produc-
tos tienen lugar fuera de nuestro ambito de control, y por consiguiente son responsabil-
idad exclusiva del usuario. Naturalmente, garantizamos la calidad perfecta de nuestros
productos, de conformidad con nuestras Condiciones generales de venta y suministro.
En caso de suposicion justificada de que existen defectos de calidad causados por el
fabricante, le rogamos que nos lo notifique de inmediato. La vida util se indica en el
envase del producto. A fin de garantizar el uso sin fallos, respete las temperaturas espe-
cificadas en las normas de procesamiento. No esta permitido seguir utilizando el material
una vez rebasada su fecha de caducidad. Aimacenar a temperatura ambiente no superior
a 25 °C (77 °F). Proteger de la luz solar. Aimacenar en un lugar seco. Eliminar conforme
a las normativas oficiales. El contenido y los envases no vaciados por completo no
deben eliminarse junto con la basura doméstica ni deben dejarse llegar al alcantarillado.
Catalogo Europeo de Residuos: 180106 Productos quimicos que consisten en sustancias
peligrosas o que las contienen. Las superficies u objetos contaminados con Technovit LC
Xpress pueden limpiarse con etanol. Transportar cerrado en el recipiente original.

* Encontrara informacién detallada sobre nuestros productos en www.kulzer-technik.com
® = marca registrada, Kulzer GmbH, Hanau
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